Otimizacdo e Controle industrial

CASE COZEDOR

Usina sucroenergetica aumenta
em 2 p.p. o esgotamento da

fdbrica e reduz em até 52% o errof
de Brix nho cozimentocom IA
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© DESAFIO

No processo de cozimento, o controle do Brix da massa e o aproveitamento
eficiente das zonas de agitacao do cozedor sao determinantes para

aumentar a deposicao de sacarose no cristal e elevar o esgotamento dos
meis/xarope.

Na unidade, o desafio estava relacionado a:
o Variabilidade do Brix ao longo da batelada
e Aderéncia inconsistente as curvas de enchimento
e Necessidade de operar com maior consumo de mel no inicio do
cozimento sem comprometer a qualidade final
e Oportunidade de melhorar o esgotamento da fabrica



@ OBJETIVO

O projeto foi estruturado com dois objetivos centrais:

1. Maximizar a eficiéncia da fabrica por meio do aumento do
esgotamento dos meéis/xarope e da estabilizacao do Brix da massa ao
longo do cozimento.

2. Entregar uma solucao de alta tecnologia com usuarios capacitados
para opera-la adequadamente.

A SOLUCAO COM O LEAF:
CURVAS NAO LINEARES E CONTROLE
OTIMIZADO DE BRIX

Para atingir esse objetivo, o Leaf passou a atuar nos quatro cozedores
da unidade, com foco em:

A estratégia permitiu:
O uso consolidado da solucao atingiu 95% de média geral, com trés
cozedores acima de 99% de utilizagao.




RESULTADOS

A analise comparativa entre Leaf ON vs Leaf OFF mostrou ganhos
expressivos tanto em estabilidade quanto em esgotamento.

1. AUMIENTO DO ESGOTAMENTO DA
FABRICA

O principal KPI do projeto Delta de Pureza (Xarope — Mel Final)
apresentou:

Esse resultado comprova maior extragao de sacarose no processo de
cozimento, refletindo diretamente na eficiéncia industrial.
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2. REDUCAO DEERROE
VARIABILIDADE DO BRIX
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Os resultados demonstram maior aderéncia do Brix a curva otimizada,
reduzindo oscilagoes ao longo da batelada.

3. PUREZAS: IMIPACTO NO
PROCESSO FINAL

A analise das purezas refor¢ca o ganho estrutural no cozimento:

Ou seja: menos sacarose retida no mel final, mais recuperacao
para o processo.
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INMIPACTO INDUSTRIAL

A atuacao do Leaf no cozimento da unidade trouxe:

e Maior esgotamento da fabrica

e Melhor aproveitamento das zonas de agitacao dos cozedores
e Maior aderéncia as curvas nao lineares de enchimento

e Reducao expressiva de erro no controle de Brix

e Menor variabilidade ao longo da batelada

« Aumento da eficiéncia global do processo

O projeto demonstra que o controle inteligente do Brix, aliado a estratégia
correta de alimentacao de meis/xarope, € um dos caminhos mais eficazes para
otimizar e levar mais eficiéncia ao cozimento.

CONCLUSAO

Q Leaf

O case da usina sucroenergetica
mostra como a aplicacao de |A no
cozimento eleva a eficiencia da usina e
entrega resultados mais consistentes.

Com o Leaf:
e O Brix passou a operar com maior
estabilidade

e As curvas de cozimento tornaram-se
mais aderentes ao otimo operacional

O esgotamento da fabrica aumentou
de forma mensuravel dependéncia
de ajustes manuais

O resultado e claro: mais recuperacao, menos variabilidade e maior eficiéncia no
processo de cozimento.



OUER AUNIENTARO
ESGOTAMENTO DA SUA USINA?

O Leaf é a plataforma de
controle e otimizacao
industrial da ISystems,
desenvolvida para reduzir
variabilidade e gerar
processos mais eficientes
nas usinas.

Quero saber como funciona

;| estabilidade | Custos
= == rentabilidade para a industric

|A para uma industria mais eficiente
Isystems.an

Systems O Leai


https://isystems.ai/leaf/?utm_source=material-rico&utm_medium=pdf&utm_campaign=caseCOZIMENTO_BP&utm_content=



